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Die Zukunft gehort Textilbeton! FRISIVERTO

Stahlbeton hat entscheidende Nachteile:

B - Stahlbeton ist schwer

B - Stahlbeton korrodiert, was zu Bauwerksschaden fuhrt
B - Stahlbeton ist aufwandig zu verarbeiten
B - Stahlbeton verbraucht unndtig viele wichtige Ressourcen (Energie, Sand, Quarze, Zement)

Als innovative Alternative wurde Textilbeton entwickelt. Textile Gitterstrukturen aus Glas, Basalt
und Carbon ersetzen oder erganzen Stahl als Bewehrung im Beton.

Textile Bewehrungen aus Carbon bieten entscheidende Vorteile:

B Wirtschaftlichkeit: >

9
B Nachhaltigkeit: >
9
9
B | eichtigkeit: ->
9
B Festigkeit: ->
B Flexibilitat: >
9

Dauerhaftigkeit (insbesondere bei hoher Chlorid Beanspruchung) —
lange Lebensdauer, weniger Wartung, geringerer Ausfall durch
Nichtnutzungszeiten

Reduktion der Folgekosten (Wartung, Sanierungsintervalle,
Sanierungsdauer)

Weniger Beton bei gleicher Festigkeit
Recyclierbarkeit
Langere Lebensdauer

Transport und Montagekosten niedrig
Einsparpotentiale bei der Bemessung der
Gesamtbewehrungsmassnahmen des Bauwerks

deutlich héhere Festigkeiten als Standard Baustahl — ideal fur
filigrane Strukturen oder Ertlichtigungsmassnahmen

Wenig Uberdeckung notwendig — diinnwandige, schlanke Bauweise
und neuartige Architekturformen méglich

Einfache Installation - ideal fur Reparaturarbeiten
Kreative Formen gestaltbar

Generell kdnnen die flexiblen oder starren Gitterstrukturen tiberall eingesetzt werden, wo:

B - hohe Zugkrafte auftreten, Rissbildung minimiert werden sollen
B - Rundungen erforderlich sind

B - schwierige, schwer zugangliche Baustellen bearbeitet werden
B - das Gewicht generell eine Rolle spielt

B - Verstarkung bei geringem Platzangebot notwendig ist



Die Zukunft gehort Textilbeton!  FRISIVERTO

Einsatzgebiete fir Carbontextil im Beton sind:

B Sanierung von Betonflachen, die aufgrund rostendem Stahl zu frith und sehr aufwéndig
Instand gesetzt werden miissen

leichte Fertigbauteile fir z.B. Garagen, Balkone, Larmschutzwénde

filigrane Bauteile, die der Kreativitat von Architekten kaum Grenzen setzen
Fassadenplatten, die sehr leicht gebaut und montiert werden kénnen

Bruickensanierungen und —erttichtigung

Sanierung im StraRenbau als Riss- und Blahschutz

Tunnel- und Kanalsanierung

Beton-/Wasserbehélter aller Art zur Vermeidung von Korrosion und zur filigranen Bauweise
Schutz an Flughafen gegen Radarstrahlen

Basalt als nachhaltiges, kosteneffizientes Bewehrungsmaterial
Textile Bewehrungen aus Basalt ermdglichen kostenattraktive Losungen in der Bewehrung mit:

B hoher Festigkeit
B geringer Dehnung
B Korrosionshestandigkeit

Bewehrungen aus Basalt-Textilgittern finden Einsatz als:

B Geotextilien zum Einsatz als Hangbefestigungen

B Gitter im Asphalt Strassenbau

B Splitter- und Erdbebenschutz

B Ersatz von Spanplatten als dauerhafte und feuerfeste Platten z.B. flr Lagersysteme, etc.

Hitexbau als Tochterfirma der Albani Group ist Hersteller von textilen Gitterstrukturen aus Carbon,
Basalt und Glas auf modernsten Anlagen. Neben einer standig erweiterten Produktpalette von
Carbon- und Basaltstrukturen bieten wir unseren Partnern innovative Sonderentwicklungen an.

Aktuell liegen bereits Genehmigungen/Zulassungen in vielen Bereichen vor:

B Allgemeine Bautechnische Zulassungen in Deutschland

B Allgemeine Bauzulassung in der Tschechischen Republik

B Allgemeine Stralenbauzulassung in der Tschechischen Republik
B Zulassung fir den Einsatz in Bezug auf Trinkwasser

Textilbeton macht Innovatives, nachhaltiges, anderes Bauen madglich
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Anwendungsbeispiele

fur Carbonbeton

FRISIVERTO

FuRgangerbricke in Kempten/Allgau

Die Textilbetonbriicke ist die zweite ihrer
Art, und hat die doppelte Lange ihres
Vorgangermodells in der sachsischen
Stadt Oschatz.

Die aus 18 Segmenten
zusammengesetzte Bricke erreicht eine
Gesamtlange von ca. 17 Metern.

Die Ful3géangerbriicke wurde von
Wissenschaftlern der TU Dresden
geplant und bemessen.

Die Herstellung erfolgte im Betonwerk Oschatz in Sachsen. Die 18 Segmente mit einer
Einzellange von 93 cm und einer Wandstéarke von nur 3 cm wurden im Werk bereits
zusammengesetzt und mit einem Spezialtransporter nach Kempten gebracht.

Technische Daten:

Gewicht : 12,5to
Gewicht pro Segment : 620 kg
Spannweite : 16,74 m
Nutzbreite : 1,75m
Gesamtbreite : 2,58 m

Bauhohe : 1,34 m




Anwendungsbeispiele

fiir Carbonbeton FRISIVERTO

Sanierung Bogenbriicke in Naila/Bayern

Bei der Bogenbricke in Naila war die
Standsicherheit einiger Bauteile
beeintrachtigt, jedoch ohne Einfluss
auf die Standsicherheit des
gesamten Bauwerks. Die
Verkehrssicherheit und die
Dauerhaftigkeit waren jedoch
beeintrachtigt, sodass eine
kurzfristige Instandsetzung des
Bauwerks unumgéanglich war.

Alle Bogen waren gepragt von
zahlreichen Rissen und deutlich
erkennbaren
Betonierabschnittsfugen mit
ausgepréagten Aussinterungen an der
gesamten Betonoberflache.

Nach einer aufwendigen Variantenuntersuchung wurde aufgrund der eindeutigen Vorteile
beschlossen die Bogen unterseitig mit Carbonbewehrung, eingebettet in Feinbeton,
instand zu setzen. Es wurden 2 Lagen Carbongitter im Spritzverfahren eingebaut. Die
Dicke des Carbonbetons betrug insgesamt nur 20 mm, was mit Stahlbeton nicht im
Entferntesten moglich gewesen ware.




Anwendungsbeispiele
FRISIVERTO

fur Carbonbeton

Instandsetzung eines Zuckersilos in Uelzen
‘ Nach einem Grol3brand
in einem Zuckersilo
wurden grol3e Schaden
festgestellt. Es waren
sehr gro3e Risse und
Betonabplatzungen an
der Oberflache sichtbar.
Dadurch war das
Zuckersilo nicht mehr
gebrauchstauglich.

In einer aufwendigen
Untersuchung wurden
mehrere
Sanierungsvarianten
gegenubergestellt.

Die entscheidenden Vorteile lagen beim Einsatz von Carbonbeton. Zum einen der geringe

Betonauftrag zur Uberdeckung der Armierung und dem daraus resultierend geringen
Eigengewicht, zum zweiten durch die Rissbreitenbeschrankung unter 0,1 mm und damit
wegen der besseren Dauerhaftigkeit, und letztendlich durch den beachtlichen Raumgewinn

wurde die Entscheidung klar zu Gunsten von Carbonbeton getroffen.

i

Mal3e Zuckersilo:

T

TR

Hohe 82 m, Durchmesser 45 m

Instandsetzungshohe: 57 m
Instandsetzungsflache: 4.500 m2
Carbonbewehrung: 14.000 m? y



Anwendungsbeispiele
fur Carbonbeton

Kanalsanierung in Feldafing, Bayern

Der Starzenbach in Feldafing wurde im
Jahre 1954 in einen Kanal aus nicht
armiertem Beton eingeleitet. Im Zuge der
Neubebauung und des Neubaus einer
Stral3e im unmittelbaren Umfeld des
Kanals wurde dieser stark beschadigt und
es drohte Einsturzgefahr.

Da eine Instandsetzung in offener
Bauweise nicht in Frage kam, wurde
entschieden den Kanal mit Carbonbeton
zu verstarken und instand zu setzen. Eine
Verstarkung mit Stahlbewehrung kam aus
Korrosionsgriunden und wegen zu grol3er
Querschnittsverluste durch die notwendige
Betonuberdeckung nicht in Frage.

FRISIVERTO

Die vorhandenen Risse wurden verpresst
und unter den Vorgaben den bisherigen
Querschnitt beizubehalten wurde der alte
Querschnitt des Kanals reprofiliert. Zur
Verstarkung wurden 2 Lagen
Carbonbewehrung mit Spritzbeton mit
einer Gesamtdicke von 20 mm
eingearbeitet.

180 cm x 120/em . ,H

300/ m
1.400 m?2

Carbonbewehrung:




Anwendungsbeispiele

fur Carbonbeton FRISIVERTO

Saulenverstarkung Berlin, Potsdamer Platz

Planungsanderungen wahrend der Ausbauphase eines mehrstéckigen Birogebaudes
am Potsdamer Platz in Berlin erforderten hohere Lastaufnahmen einzelner bereits
bestehender quadratischer Stahlbetonstitzen.

Um diese erhthte Tragfahigkeit zu gewahrleisten, sollten die Stiitzen bei geringster
Querschnittsénderung unter Einhaltung samtlicher Brandschutzanforderungen

zusatzlich verstarkt werden. Dies konnte durch eine Umschnirung mit Carbonbeton
erreicht werden.

Durch die Ummantelung mit 2 Lagen Carbonbewehrung und einer 2,5 cm dicken
Spritzbetonschicht in Anlehnung an die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-31.10-
182 konnten die neuen statischen Anforderungen erreicht, und die Tragfahigkeit um
mehr als 40% erhoht werden.




Anwendungsbeispiele

fir Carbonbeton FRISIVERTO

Sanierung Tiefgarage in Bayreuth

Die Tiefgarage in Bayreuth mit insgesamt 2.500 m? Nutzflache musste saniert werden
wegen Korrosion und Abplatzungen im Beton. Im Bereich der gesamten Bodenplatte
waren Risse die durch Tausalzeintrag zur Korrosion des Bewehrungsstahls fuhrten.
Zudem fehlte der Einbau eines Gefalles hin zu den Entwésserungseinrichtungen.

Zur Wiederherstellung der Dauerhaftigkeit
war ein Aufbeton zur Herstellung eines
Gefalles notwendig. Aufgrund der geringen
Deckenhohe der Garage wurde zur
Rissbeschrankung anstelle der Gblichen
Stahlarmierung eine Carbonbewehrung
verwendet. Das Carbongitter wurde
oberflachennah mit 20 mm
Betonuberdeckung und 2,5% Gefélle
eingebaut.

10



Vorteile Carbon

gegeniiber Stahl FRISIVERTO

hohere Zugfestigkeit (+ 600 %)
leichter (- 80 %)

alkalibestandig

diinnere Betondeckung notwendig
geringere Rissbreiten (< 0,1 mm)
in Rollen lieferbar (Standard 25m oder nach Kundenwunsch)
flexibel einsetzbar
Konfektionierung vor Ort moglich
hitzebestandig
korrosionsbestandig

diinnwandige Bauteile moglich
filigrane Betonbauwerke moglich

wirtschaftlicher durch geringere Betonauflage



Beispiele fiir die Verwendung

von Carbonbewehrungen FRISIVERTO

in Bauelementen, Tragkonstruktionen, Fassadenelementen wie
Bewehrungsgeflechte fiir ausgewahlte Zementanstriche, in denen sie die
Entstehung von Schrumpfrissen und anderen Defekten beschranken

Ersatz fir Kari-Netze

Sanierung von Betonbauten

Bewehrung von StralRenplatten, Tunneln, Autobahnen und Flughafenflachen
Bewehrung fiir begehbare und befahrbare Flachen aus Beton
Bewehrung von Briicken und Briickenbauten

vorgefertigte Garagen, Hauser, Balkons, schalldichte Wande
Bewehrung von Stahlbeton- und Anhydritbéden
Bausanierung

Befestigung von Strallen- und Eisenbahnhangen
Gewichtsreduzierung von Bauelementen

nachtragliche Bauverstarkung

Befestigung von Tiefgaragendecken

Bau von Silos und Wasserreservoirs



Vorteile Basalt

FRISIVERTO

15 % hohere Zugfestigkeit als Glas
korrosionsbestandig

chemikalienbestandig

UV-bestandig

hohe Temperaturbestandigkeit (-250 °C bis + 750 °C)
100 % recyclierbar

|asst sich abfrasen

hohe Schallabsorption

sehr preisglnstig

Naturprodukt

13



Beispiele fiir die Verwendung

von Basaltbewehrungen FRISIVERTO

Bewehrung von Stahlbeton- und Anhydritbdden

Rekonstruktion von Kommunikationsoberflachen

Wadrme-, Larm- und Hitzebestandigkeitsisolierung

Bewehrung von StralRenplatten, Tunneln, Autobahnen und Flughafenflachen
Bewehrung fiir begehbare und befahrbare Flachen aus Beton
Befestigung von Strallen- und Eisenbahnhangen
Bewehrungsgeflecht fiir ausgewahlte Zementanstriche

Bewehrung von Wand- und Sandwichpaneelen aus Beton (Platten)
Schutz gegen Erdbeben und Vibrationen

Hangbefestigung

Schutz gegen Splitter, Insekten

Gegen Durchbruch speziell bearbeitete befestigte Geflechte

Netze mit Alarmsystem, bei Durchschneiden bzw. gewaltsamen Eindringen



Vergleich der technischen Daten

Stahl/Carbon/etc.

Stahl
Dichte g/cm?® 7,85
Filamentdurchmesser  um
Zugfestigkeit Mpa 500-700
E-modul GPa 210
Alterungsbestandigkeit -
Preis ++
Alkaliresistenz --
Bruchdehnung 18-26 %

AR-Glas
2,68
5-14
1.700

72

++
++

5%

FRISIVERTO

Carbon
1,78

7

3.950

238

++

++

1,5%

Aramid
1,44

12
2.900

60

+

2,8-4 %

Basalt
2,75
9-23
2.000

89

+

4%



Vergleich Bewehrung

Carbon zu Stahl FRISIVERTO

B 1 Lage Carbongitter

Stahl Durchmesser 8 mm / alle 20 cm

B 4 Lagen Carbongitter

Stahl Durchmesser 10 mm / alle 7,5 cm



Produktiibersicht

Material Art-Nr.
SAP

Carbon 279135
279136

279137

284177

284212

284214

284204

284210

Basalt 279141
279140

279139

Glas 280605

Garn

48/12K
48/48K
48/48K
48/48K
24/24K
12/12K
48/48K-UW
48/24K
2400 tex
2400 tex
2400 tex

4800 tex

FRISIVERTO

Bezeichnung
Hitexgrid
HTC 10/15-40
HTC 21/21-40
HTC 34/34-40
HTC 50/50-40
HTC 25/25-40
HTC 18/18-40
HTC 25/25-80-UWX
HTC 20/50-80-T
HTB 10/14-40
HTB 22/22-40
HTB 36/36-40

HTG 17/17-40

Gittero6ffnung
langs/quer in mm
15/10
22/22
34/34
50/50
27/27
18/18
23/23
50/20
14/10
22/22
36/36

17/17

Alle Produkte mit 40 Grad Acrylate-Beschichtung flexibel sind auch in 80 Grad steif erhaltlich
(die Zugfestigkeitswerte bei der 80 Grad Beschichtung sind deutlich héher — bitte anfragen)



Art. 279135
HTC 10/15-40

B Material, langs:
B Material, quer:

FRISIVERTO

Carbon 48K-umwirkt / Dichte: 1,78 g/cm?
Carbon 12K / Dichte: 1,78 g/cm?

B Bindefaden: PP 110 dtex
B Gewicht: ca. 320 g/m2 nicht beschichtet
ca. 380 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 78 langs: 142 mm?
quer: 55 quer: 25 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 2551 N/mm? /362,2 kN/m langs: 1,17 %
quer: 2847 N/mm?/ 71,1 kN/m quer: 1,24%

B Beschichtung: Styrol Butadien / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 15 mm
quer: 10 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch




Art. 279136
HTC 21/21-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Carbon 48K-umwirkt / Dichte: 1,78 g/cm?
Carbon 48K / Dichte: 1,78 g/cm?
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 255 g/m2 nicht beschichtet
ca. 295 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 39 langs: 71 mm?
quer: 39 quer: 71 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 2531 N/mm? /179,7 kN/m langs: 1,71 %
quer: 2841 N/mm? / 201,7 kN/m quer: 1,47 %

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 22 mm
quer: 22 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch



Art. 279137
HTC 34/34-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Carbon 48K-umwirkt / Dichte: 1,78 g/cm?
Carbon 48K / Dichte: 1,78 g/cm?
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 175 g/m2 nicht beschichtet
ca. 205 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 26 langs: 48 mm?
quer: 26 quer: 48 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 2544 N /mm? /122,1 kN/m langs: 1,47 %
quer: 2720 N/mm? / 130,5 kN/m quer: 1,34%

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 34 mm
quer: 34 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch



Art. 284177
HTC 50/50-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Carbon 48K-umwirkt / Dichte: 1,78 g/cm?
Carbon 48K / Dichte: 1,78 g/cm?
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 114 g/m2 nicht beschichtet
ca. 134 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 19 langs: 34 mm?
quer: 19 quer: 34 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 2551 N/mm? /86,7 kN/m langs: 1,40 %
quer: 2801 N/mm? / 95,2 kN/m quer: 1,31%

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 50 mm
quer: 50 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch



Art. 284212
HTC 25/25-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Carbon 24K-umwirkt / Dichte: 1,78 g/cm?
Carbon 24K / Dichte: 1,78 g/cm?®
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 118 g/m2 nicht beschichtet
ca. 140 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 34 langs: 31,0 mm?
quer: 35 quer: 31,5 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 2432 N/mm? /75,4 kN/m langs: 1,47%
quer: 2801 N/mm? / 88,2 kN/m quer: 1,34%

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 27 mm
quer: 27 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch



Art. 284214
HTC 18/18-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Carbon 12K-umwirkt / Dichte: 1,78 g/cm?
Carbon 12K / Dichte: 1,78 g/cm?
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 84 g/m2 nicht beschichtet
ca. 102 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 47 langs: 21,0 mm?
quer: 50 quer: 22,5 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 2.700 N/ mm? /56,7 kN/m langs: 1,47%
quer:  3.200 N/ mm? / 72,0 kN/m quer: 1,34%

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 18 mm
quer: 18 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch



Art. 284204
HTC 25/25-80-UWX

FRISIVERTO

B Material, langs: Carbon 48K-umwirkt / Dichte: 1,78 g/cm?
B Material, quer: Carbon 48K PP umwunden / Dichte: 1,78 g/cm?
B Bindefaden: PES 167 dtex
B Gewicht: ca. 270 g/m2 nicht beschichtet
ca. 310 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 40 langs: 72,8 mm?
quer: 40 quer: 72,8 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 3150 N/ mm? /229,3 kN/m langs: 2,2 %
quer: 2670 N/ mm? /194,4 kN/m quer: 1,9%

B Beschichtung: Steif / Einsatzbereich bis 80 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 23 mm
quer: 23 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch




Art. 284210
HTC 20/50-80-T

FRISIVERTO

B Material, langs: Carbon 48K-umwirkt / Dichte: 1,78 g/cm?
B Material, quer: Carbon 24K / Dichte: 1,78 g/cm?®
B Bindefaden: PES 167 dtex
B Gewicht: ca. 195 g/m2 nicht beschichtet
ca. 265 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 48 langs: 87,0 mm?
quer: 20 quer: 18,1 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 3250 N/ mm? /282,4 kN/m langs: 2,3 %
quer: 2770N/mm?/ 50,2 kN/m quer: 1,9%

B Beschichtung: Steif / Einsatzbereich bis 80 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 50 mm
quer: 20 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch



Art. 279141
HTB 10/14-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Basalt 2400 Tex / Dichte: 2,75 g/cm?
Basalt 2400 Tex / Dichte: 2,75 g/cm?
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 335 g/m2 nicht beschichtet
ca. 375 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 84 langs: 73 mm?
quer: 61 quer: 53 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 1355 N/ mm? /98,9 kN/m langs: 1,56 %
quer: 1251 N/ mm? / 66,3 kN/m quer: 1,32%

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 14 mm
quer: 10 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch




Art. 279140
HTB 22/22-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Basalt 2400 Tex / Dichte: 2,75 g/cm?
Basalt 2400 Tex / Dichte: 2,75 g/cm?
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 205 g/m2 nicht beschichtet
ca. 229 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 43 langs: 37 mm?
quer: 42 quer: 36 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 1068 N/ mm? /39,5 kN/m langs: 1,61 %
quer: 1347 N/ mm? / 48,5 kN/m quer: 1,63%

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 22 mm
quer: 22 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm

B Arbeitslange: nach Wunsch



Art. 279139
HTB 36/36-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Basalt 2400 Tex / Dichte: 2,75 g/cm?
Basalt 2400 Tex / Dichte: 2,75 g/cm?
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 136 g/m2 nicht beschichtet
ca. 153 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 26 langs: 23 mm?
quer: 25 quer: 22 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 1141 N/mm? /26,2 kN/m langs: 1,62 %
quer: 1279 N/ mm? / 28,1 kN/m quer: 1,54%

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 36 mm
quer: 36 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch



Art. 280605
HTG 17/17-40

B Material, langs:
B Material, quer:
B Bindefaden:

FRISIVERTO

Glas 4800 Tex / Dichte: 2,46 g/cm?
Glas 4800 Tex / Dichte: 2,46 g/cm?
PES 167 dtex

B Gewicht: ca. 510 g/m2 nicht beschichtet
ca. 585 g/m? beschichtet
B Anzahl Fiden pro Meter B Bewehrungsquerschnitt pro Meter
langs: 59 langs: 115 mm?
quer: 59 quer: 115 mm?

B Prifwerte in Anlehnung an DIN EN 1SO 3341 (Mittelwert)

O Zugfestigkeit U Dehnung
langs: 1.200 N/mm2 / 138 kN/m langs: 2,9%
quer: 1.200 N/mm2 / 138 kN/m quer: 2,9%

B Beschichtung: Acrylate / Einsatzbereich bis 40 Grad Celsius

B Gitteréffnung:

langs: 17 mm
quer: 17 mm

B Arbeitsbreite: 300 cm
B Arbeitslange: nach Wunsch



Ansprechpartner

FRISIVERTO

B Frisiverto s.r.o.

Veronika Blechova
Libavské Udoli 44
CZ-357 51 Libavské Udoli

Tel.: +420 352 370 370
Mobil: + 420 736 622 675
Email: frisiverto@frisiverto.cz
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Benannte'SteIIe 204
Beschluss von UNMZ Nr. 5/2017
Zweigstelle 0600 — Brno

erlasst

nach Bestimmung des Ges. Nr. 22/1997 GBI. {iber die technischen Anforderungen an die Produkte und iiber die Anderung und
Erganzung einiger Gesetze i.d.F. der spateren Vorschriften und nach §§ 2 und 3 der RegvVO Nr. 163/2002/GBI. i.d.F. der RegvVO
Nr. 312/2005 GBI. und RegVO Nr. 215/2016 GBI.

BAUTECHNISCHES ZULASSUNG
Nr. 060-047560
far das Produkt
Carbon-Bewehrung fur die Betonkonstruktionen und StraBenbauwesen

Typ / Variante:
HTC 10/15 - 40 POV, HTC 21/21 - 40, HTC 34/34 — 40, HTC 9/14 - 40

Hersteller:

Alligard s.r.o.
ID-Nr.: 25200933 .
Anschrift: Haus-Nr. 44, 357 51 Libavské Udoli
Herstellerwerk: Alligard s.r.o.
ID-Nr.: 25200933 )
Anschrift: Haus-Nr. 44, 357 51 Libavské Udoli
Auftrag: 7060170211

Die benannte Stelle 204 bescheinigt mit dieser Baumusterprifbescheinigung die Angaben Uber die technischer
Produkteigenschaften, deren Niveau und die Verfahren zu deren Ermittlung in Bezug auf die im Anhang Nr. 1 der Reg. VC
enthaltenen grundlegenden Vorgaben Nr. 163/2002 GBI. i.d.F. der RegvVO Nr. 312/2005 GBI. und RegVO Nr. 215/2016 GBI.
Die Bescheinigung stellt die technische Spezifikation fiir die Konformitatsbewertung des o.a. Produkts dar.
Anzahl der Seiten der Baumusterprifbescheinigung einschl. der Deckseite: 3
Bearbeiter dieser Baumusterprufbescheinigung:

Ing. Marek Sopko

leitender Bewerter

Gliltigkeit der Bescheinigung bis: den 31. Oktober 2021

Fur die Richtigkeit dieser Baumusterprifbescheinigung verantwortliche Person:

Brno, am 08. Oktober 2018 Ing. Miroslav Prochazka
Stellvertreter des Leiters der benannten Stelle 204

Hinweis: Ohne schriftliche Zustimmung des Leiters der benannten Stelle 2014 darf diese Baumusterprifbescheinigung nur

unverandert weiterverbreitet werden.
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Beschreibung des Produkts und Festlegung dessen Einsatzart auf der Baustelle

Die Cabon-Bewehrung fiir die Betonkonstruktionen und StraRenbau bilden die Matten aus geblndelten korrosionsfesten
alkalisch bestandigen Kohlenstofffasern, die durchlaufen mit modifizierten Polymeren beschichtet sind. Die Matten
erreichen eine Zugfestigkeit von 50 bis 470 kN pro 1 Meter Breite in Abhangigkeit vom Typ der Matte, bestimmten

Durchmesser, Anzahl der Litzen und Fasertyp.

Die Carbon-Bewehrung in Form der Matten ist nicht fir die Konstruktionszwecke sondern insbesondere fir die
Reduzierung von Schwinden, fiir Bewehrung der Deckschicht oder fir Handhabungs- oder Montageverfestigung von
Betonkonstruktionen und - teilen, die fiir den Einbau in der aggressiven Umgebung und beim Ausbau von Beton- und

Bitumenbetonfahrbahnen vorgesehen sind.

Die Litzen aus Carbonfasern sind in den Verbindungspunkten mit Polypropylenfaden 110 dtex verbunden und fixiert. Um
eine bessere Widerstandsfahigkeit gegen Verschiebung und bessere Haftfestigkeit im Beton zu erreichen, wird die

Oberflache von Carbonmatten mit Styrol-Butadien oder Acrylat behandelt.

Die Carbonbewehrung ermdglicht Im StralRenbau problemloses Fréasen und Wiederverwendbarkeit von abgenutzten
Bitumenbetonschichten, verbessert die Lastverteilung im Fahrbahnaufbau, stellt gleichméaRigere Setzung sicher und bei

richtiger Bemessung vermindert die Gesamtstarke der Tragschicht.

Tab. 1: Spezifikation der Bewehrungen

Nr. | Typ Maschengrélle Fasertyp Beschichtungsart
quer/langs [mm] langs quer
1. HTC 10/15-40 10/15 Kohlenstoff 48K Kohlenstoff 12K Styrol-Butadien
2. HTC 21/21-40 21721 Kohlenstoff 48K Kohlenstoff 48K Acrylat
3. HTC 34/34-40 34/34 Kohlenstoff 48K Kohlenstoff 48K Acrylat
4. HTC 9/14-40 9/14 Kohlenstoff 48K Kohlenstoff 12K Acrylat
2. Festlegung der Eigenschaften und die Bewertungsart
Tab. 2:
Nr. | Bewertete Eigenschaft Prufverfahren Anzahl der | Gefordertes (P) / deklariertes Niveau (D)
Proben
CIT D
1 Zugfestigkeit pro 1T m 1ISO 10406-1, 10 5 D:
Breite Kap. 6 HTC 10/15-40
in Richtung Kette (WARP) min. 420 KN/m
in Richtung Schuss (WEFT) min. 50 kKN/m
HTC 21/21-40
in Richtung Kette (WARP) min. 200 kN/m
in Richtung Schuss (WEFT) min. 200 kN/m
HTC 34/34-40
in Richtung Kette (WARP) min. 110 kN/m
in Richtung Schuss (WEFT) min. 110 kN/m
HTC 9/14-40
in Richtung Kette (WARP) min. 470 KN/m
in Richtung Schuss (WEFT) min. 60 KN/m
2 Zugfestigkeit 1ISO 10406-1, 10 5 Kohlenstoff 12K: D: f,¢: min. 800 MPa
Streckdehnung Kap. 6 D: ey 1,1 % bis 1,4 %
Kohlenstoff 48K:  D: f,: min. 700 MPa
D: €,: 0,9 % bis 1,2 %
3 E-Modul ISO 10406-1, 10 5 Kohlenstoff 12K:  D: E: min. 80 GPa
Kap. 6.4.4 Kohlenstoff 48K:  D: E: min. 70 GPA
4 Bestandigkeit gegen 1ISO 10406-1, 5 5 D: Ret> 80 %
erhdhte Temperatur Kap. 6 Konditionierung bei 200 °C, 6 Stunden
5 Festigkeit der Verbindung CSN ENISO 5 5 D: min. 15N
der Gitterstabe 15630-2
6 Bestandigkeit gegen ISO 10406-1, 5 5 D: Ret> 90 %
alkalische Umgebung Kap. 11
7 Bewehrungsdurchmesser ISO 10406-1, 3 3 D: Tolerant -5 % / +10 %
Kap. 5
8 MaRgenauigkeit des CSN 42 0139 3 3 D: Toleranz +10 %
Gitters
9 Gewichtsanteil der Faser CSN EN ISO 1172 2 2 D: min. 80 %
10 | Gehalt an Cadmium Methodik Nr. 1 1 D: max. 0,01 %
100611-01

Bem.: C - Zertifizierung des Produkts (§ 5, 5a, 6, 10); T = Beglaubigung/Bewertung der Produktkonformitét (§ 7, 8);
D - Uberwachung des zertifizierten Produkts (§ 5, 5a, 6, 10)
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3. Sicherstellung des Produktionsmanagementsystems

Die allgemeinen Anforderungen an das Produktionsmanagementsystem bei dem Hersteller sind im Anhang Nr. 3 der
Regierungsverordnung Nr. 163/2002 GBI. i.d.F. der spateren Vorschriften.

4. Herstellerunterlagen

[0 Antrag auf Tatigkeit der benannten Stelle 204 vom 02.11.2017.
[l Technische Blatter der Carbon-Bewehrungen

5. Ubersicht der angewandten technischen Vorschriften, technischen Normen und sonstigen
Unterlagen:

[J  Gesetz Nr. 22/1997 GBI. Gber die technischen Anforderungen an die Produkte i.d.g.F

[0 RegVO Nr. 163/2002 GBI. mit der die technischen Anforderungen an die ausgewahlten Bauprodukte festgelegt sind,
i.d.F. der RegVO Nr. 312/2005 GBI. und Nr. 215/2016 GBI.

[l 1SO 10406-1 Fibre-reinforced polymer (FRP) reiforcement of concrete — Test methods — Part 1: FRP bars and grids

[J  CSN EN ISO 15630-2 Stahle fir die Bewehrung und das Vorspannen von Beton — Prifverfahren — Teil 2:
Geschweilte Matten

[J CSN 42 0139 Stahle fir die Bewehrung von Beton — schweilbarer und glatter Rippenstahl

[l CSN EN ISO 1172 Textilglasverstarkte Kunststoffe — Prepregs, Formmassen und Laminate — Bestimmung des
Textilglas- und Mineralfullstoffgehalts — Kalzinierungsverfahren

[l Methodik Nr. 100611-01 Bestimmung von Metallen in mineralisierten Proben: AAS — Flamme

1 Technische Anleitung 01.02.c Verbundwerkstoff-Bewehrung auf Basis von Glas- oder Kohlenstofffasern oder derer

Kombination

Technische Anleitung 01.02.a Geschweifite Matten aus Rippen- und glatten Drahten

6. Wiederkehrende Priufungen:

Zum Zweck der Erstellung dieser Baumusterpriifbescheinigung wurden keine wiederkehrenden Priifungen durchgefiihrt.

7. Konkretisierende Bedingungen flr die Konformitatsbewertung

[1  Das Produkt ist dem Anhang Nr. 2, Gruppe 01, Pos. 2 nach der Regierungsverordnung Nr. 163/2002 GBI. i.d.F. der
spateren Vorschriften und die vorgeschriebene Art der Konformitétsbewertung entspricht § 5 der genannten
Verordnung. Der Hersteller stellt das Produktionsmanagementsystem entsprechend den Anforderungen § 5 Abs. 1
Buchst. c) der o.a. Verordnung sicher.

[l Die Aufsicht Uber das zertifizierte Produkt wird einmal in 12 Monaten erfolgen.



STO Nr. 06047560 vom 08.10.2018, ausgestellt durch die benannte Stelle 204, giiltig bis dem 31.10.2021.
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Bgnannte Stelle 204
Beschluss von UNMZ Nr. 5/2017 vom 31.01.2017
Zweigstelle 0600 — Brno

PRODUKTZERTIFIKAT
Nr. 204/C5/2018/060-047562

Die benannte Stelle bestatigt im Sinne § 5 der RegVO Nr. 163/2002 GBI., kraft der die technischen Anforderungen an die
ausgewahlten Bauprodukte festgelegt sind, i.d.F. der RegVO Nr. 312/2005 GBI. und der RegVO Nr. 215/2016 GBI., dass sie fi
das Bauprodukt

Carbon-Bewehrung fiir die Betonkonstruktionen und StraBenbauwesen

Typ / Variante:
HTC 10/15 - 40 POV, HTC 21/21 - 40, HTC 34/34 - 40, HTC 9/14 - 40
Hersteller:
Alligard s.r.o.
ID-Nr.: 25200933 )
Anschrift: Haus-Nr. 44, 357 51 Libavské Udoli
Herstellerwerk: Alligard s.r.o.
Anschrift: Haus-Nr. 44, 357 51 Libavské Udoli
Auftrag: 2060170211

die vom Hersteller vorgelegten Unterlagen untersuchte, die Anfangsprifung des Baumusters anhand einer Probe durchfiihrte, die

Anfangsuntersuchung im Herstellerwerk vornahm und das Produktionsmanagementsystem beurteilte und stellt fest, dass

0 das genannte Produkt die mit den grundlegenden Vorgaben der o.a. Regierungsverordnung zusammenhangender
Anforderungen, bestimmt in der Baumusterprifbescheinigung
STO Nr. 06047560 vom 08.10.2018, ausgestellt durch die benannte Stelle 204, giiltig bis dem 31.10.2021.
erfullt.

[0 das Produktionsmanagementsystem mit der entsprechenden technischen Dokumentation Gbereinstimmt und gewahrleistet.
dass die in Verkehr gebrachten Produkte die Anforderungen gemaR der o.a. bautechnischen Bescheinigung erfiillen und mit
der technischen Dokumentation nach § 4, Absatz 3 der 0.a. Regierungsverordnung Uibereinstimmen.

Einen untrennbaren Teil dieses Zertifikats bildet das Protokoll Giber das Zertifizierungsergebnis Nr. 060-047561 vom 10.10.2018, ir
dem die Schlussfolgerungen der Feststellungen, Priifungen und Priifungsergebnisse und grundlegende technische Beschreibunc
des zertifizierten Produkts, unentbehrlich zu seiner Identifizierung, enthalten sind.

Dieses Zertifikat wurde zum ersten Mal am 10.10.2018 erstellt und gilt solange bis die in der erwahnter
Baumusterprufbescheinigung festgelegten Anforderungen oder die Produktionsbedingungen im Herstellerwerk oder das
Produktionsmanagementsystem wesentlich nicht geandert werden.

Die benannte Stelle fiihrt wenigstens einmal in 12 Monaten eine Uberwachung iber das ordentliche Funktionieren des
Produktionskontrollsystems im Herstellerwerk durch, zieht im Herstellerwerk Proben von Produkten, fiihrt ihre Priifungen durch unc
bewertet, ob die Produkteigenschaften der Baumusterpriifbescheinigung nach der Bestimmung § 5 Abs. 4 der 0.a. RegVC
entsprechen. Die benannte Stelle erstellt iber die Bewertung der Uberwachung einen Bericht, den sie dem Hersteller aushandigt.

Fir die Richtigkeit dieses Zertifikats verantwortliche Person:

Brno, am 10. Oktober 2018 Ing. Miroslav Prochazka

Stellvertreter des Leiters der benannten Stelle 204 2



Gesundheitsanstalt mit dem Sitz in Usti nad Labem

Zentrum der Hygienelabors
Arbeitsplatz P1 Jana Cerného 361/46, 503 41 Hradec Kralové

Hradec Kralové, den 20.06.2018
Zeichen: 48186/2018
Erledigt: Dipl.-Ing. Hrn&ifova

ALLIGARD s.r.0.
357 51 Libavské Udoli 44

Betreff: Untersuchung der gesundheitlichen Unbedenklichkeit der zum direkten Kontakt mit
dem Trinkwasser bestimmten Produkte

Am 17.05.2018 haben wir Muster von Netzen erhalten, die Produkte haben wir untersucht und
nach der Verordnung Nr. 409/2005 GBI. in der glltigen Fassung bewertet.

Als Muster haben Sie vorgeleqgt:
48186 — beschichtete Kohlenstoffnetze mit Acrylate und Styrol-Butadien
Hersteller: ALLIGARD s.r.0, 357 51 Libavské Udoli 44

Der Umfang der Untersuchung wurde nach dem Punkt Nr.15 der Anlage Nr. 1 zur Verordnung
Nr. 409/2005 GBI. festgelegt, welcher den minimalen Umfang der zu ermittelnden Parameter fir
einzelne Kreise der meistverwendeten Materialsorten festlegt, wir haben die Untersuchung fur den
Gummi durchgefuhrt. Der Umfang der Untersuchung wurde um die Ermittlung von Aluminium, Chrom,
Nickel, Arsen und flichtigen organischen Stoffen erweitert.

Diese Netze werden als die Bewehrung fur die Betonprodukte wie Wasserbecken und
Betonrohrleitungen verwendet, sie werden immer einbetoniert, und sie haben so keinen direkten
Kontakt mit dem Trinkwasser.

Wenn im Betonprodukt Risse entstehen, so kann es lokal zum Kontakt mit dem Trinkwasser
kommen. Nach dem §3 (3) der Verordnung Nr. 409/2005 GBI. fiir das in direkten Kontakt mit dem
Wasser kommende Produkt, dessen Flache im Kontakt mit dem Trinkwasser 100 cm? nicht Ubersteigt,
oder das Verhaltnis seiner Flache zur Flache aller anderen Produkte im Wasserbehalter oder im
Versorgungsnetz kleiner als 1:1000 ist, bzw. kleiner als 1:100 bei der inneren Wasserleitung ist, kann
die nach der Anlage Nr. 1 der zitierten Verordnung durchgefihrte Prifung durch Extraktion héchstens
den hygienischen Grenzwert des verfolgten Trinkwasser-Parameters nach der Verordnung Nr.
252/2004 GBI. erreichen. Bei Parametern, welche durch die Verordnung 252/2004 GBI. nicht
festgelegt werden, ist der Grenzwert durch die Verordnung 409/2005 GBI. im §3(6) festgelegt.

Das Produkt wurde nach dem Punkt Nr. 12 B) der Anlage Nr. 1 zur Verordnung 409/2005 GBI.
bewertet, d.h. die ergebende mittlere Konzentration von migrierten Bestandteilen K23 75 3.

Schluss:

Das Muster hat im dritten Extrakt den Wert CHSKwun = 3,45 mg/l aufgewiesen, die Verordnung
Nr. 409/2005 GBI. lasst den Wert CHSKwun = 3,0 mg/I fur den kurzfristigen Kontakt mit dem Wasser zu.
In anderen Parametern hat das Muster die Anforderungen der zitierten Verordnungen erfllt. Unter
Berlcksichtigung des Fakts, dass das Produkt zum Einbetonieren als Bewehrung der Betonprodukte
bestimmt ist, und zu seinem Kontakt mit dem Trinkwasser nur im Falle der Stérung der Betonschicht
kommt, kann festgestellt werden, dass die Beeinflussung der Wasserqualitat minimal ist.

Dipl.-Ing. Jitka Hrncifova
CHL P1 Hradec Kralove
Anlage: Protokoll Nr. 48186/2018
GESUNDHEITSANSTALT
mit dem Sitz in Usti nad Labem
Zentrum der Hygienelabors
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TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
(Bautechnische Prufanstalt Prag, staatl. Unternehmen)
Technical and Test Institute for Construction Prague.SOE

Akkreditiertes Labor, Autorisierte Stelle, Notifizierte Stelle, Benannte Stelle, technische Bewertungsstelle,
Zertifizierungsstelle, Inspektionsstelle Accredited Testing Laboratory, Authorized Body, Notified Body, Technical
Assessment Body, Certification Body, Inspection Body ¢ Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9 - Prosek, Czech
Republic

Autorisierte Stelle 204 gemaB UNMZ-Beschluss Nr. 5/2017
Dienststelle 0600 - Brunn

stellt
gemaR den Bestimmungen des Gesetzes Nr. 22/1997 GBI. {iber technische Anforderungen an Produkte und Anderung und Ergénzung
bestimmter Gesetze, in der gednderten Fassung, und § 2 und 3 der Regierungsverordnung Nr. 163/2002 GBI., in der Fassung der
Regierungsverordnung Nr. 312/2005 GBI. und Regierungsverordnung Nr. 215/2016 GBI./2016 GBI. folgendes Zertifikat aus:

BAUTECHNISCHES ZULASSUNG

Nr. 060-047196
fur das Produkt:

Basaltverstarkung fur den StraBenbau
Typ / Variante: HTB 10/14 - 40, HTB 22/22 - 40, HTB 36/36 - 40

fur den Hersteller:
Alligard s.r.o.

Id.-Nr.: 25200933. )
Adresse: Haus-Nr. 44, 357 51 Libavské Udoli

Produktionsstelle: Alligard s.r.o.

Id.-Nr.: 25200933 )
Adresse: Haus-Nr. 44, 357 51 Libavské Udoli
Auftrag: 2060170211

Durch dieses bautechnisches Zertifikat bescheinigt die Autorisierte Stelle 204 die technischen
Eigenschaften des Produkts, deren Niveau sowie die Verfahren zur Identifizierung dieser
Eigenschaften in Bezug auf die grundlegenden Anforderungen von Anhang 1 der
Regierungsverordnung Nr. 163/2002 GBI. in der Fassung der Regierungsverordnung Nr. 312/2005
GBI. und der Regierungsverordnung Nr. 215/2016 GBI.

Das Zertifikat ist eine technische Spezifikation zur Bewertung der Konformitat des Produkts.
Anzahl der Seiten des bautechnischen Zertifikats, einschl. der Titelseite: 3

Ersteller des bautechnischen Zertifikats:

Dipl.-Ing. Marek Sopko

leitender Gutachter
Giltigkeit des Zertifikats bis: 31. August 2021
Die fir die Richtigkeit dieses bautechnischen Zertifikats verantwortliche Person:

Briinn, den 10. August 2018 Dipl.-Ing. Jozef Pobis
Leiter der Autorisierten Stelle 204

Hinweis: Ohne schriftliche Zustimmung des Leiters der Autorisierten Stelle 204 darf dieses bautechnische Zertifikat nicht anders
als vollstandig vervielfaltigt werden. 36



1.

Beschreibung des Produktes und die Bestimmung seiner Verwendung in der
Konstruktion:

Bei der Basaltverstarkung fiir den Straflenbau handelt es sich um ein Netz von Basaltfaserbiindeln, die
kontinuierlich mit modifizierten Polymeren beschichtet sind, mit einer Zugfestigkeit von 25-90 kN pro 1
Meter Breite, abhangig von der Art des Netzes und der Richtung der Fasern.

Die Basalverstarkung erhoht die Zugfestigkeit und Biegesteifigkeit von Asphaltbetonstrukturen von
StralRen- und Verkehrsflachen und erhdéht somit deren Lebensdauer. Die Verstarkung verringert die
Rissbildung, die durch dynamische Stralenverkehrseffekte und volumetrische Temperaturanderungen
verursacht werden. Oberflachenschutz von Basaltfaserblindeln mit Polymeren verbessert die
Kompatibilitat der Verstarkung mit Asphalt.

Dank der elastischen Struktur der Stofflachen in den Kreuzungen von Basaltfaserblndeln kann sich
diese Verstarkung an verschiedene KorngréRBe des Gesteins in der Trag- und Deckschicht von
Asphaltbeton anpassen, und somit eine optimale Verbindung innerhalb der einzelnen Schichten und
zwischen diesen Schichten ermoglichen. Die Position der Verstdrkung wird in Bezug auf ihre
angenommene statische Funktion gewahilt.

Die Basaltverstarkung ermdglicht eine problemlose Frasbarkeit und Wiederverwertbarkeit abgenutzter
Schichten, gewahrleistet eine bessere Lastverteilung in der Struktur und einen gleichmafigeren Sitz und
reduziert bei richtiger Auslegung die Gesamtdicke der Tragschicht und ist somit umweltfreundlicher, was
Ressourcen anbelangt.

Tab. 1: Spezifikation der Verstarkung

NT. Typ Maschenweite Faserart
quer/langlich [mm] Langlich Quer
1. HTB 10/14-40 10/14
HTB 22/22-40 22/22 Basalt 2400 Tex, Akrylatbeschichtung
HTB 36/36-40 36/36

2. Bestimmung der Uberwachten Eigenschaften und der Methode ihrer Bewertung:

Tab. 2: Uberwachte Eigenschaften des Produktes

Nr. Uberwachte Eigenschaft Priifverfahren Anzahl der Erforderliche (P)/deklarierte (D) Stufe
CIT D
1 |Zugdfestigkeit pro 1 m Breite 1ISO 10406-1, Kap. 6 10 5 |D: HTB 10/14-40 In Kettrichtung (WARP):
mind. 90 kN/m In Schussrichtung (WEFT):
mind. 65 kN/m
HTB 22/22-40
In Kettrichtung (WARP): mind. 40 kN/m
In Schussrichtung (WARP): mind. 40 kN/m
HTB 36/36-40
In Kettrichtung (WARP): mind. 25 kN/m
In Schussrichtung (WARP): mind. 25 kN/m
2 | Zugfestigkeit 1ISO 10406-1, Kap. 6 10 5 |D: fy,c. mind. 650 Mpa
Proportionale D: eu. 1,45% bis 1,65%
3 | Flexibilitatsmodul ISO 10406-1, Kap. 6.4.4| 10 5 |D: E: mind. 55 GPa
Festigkeit der Verbindungen CSN EN ISO 15630-2 5 5 [D:min.15N
5 Bestandigkeit gegeniiber ISO 10406-1, Kap. 6 10 5 |D: Ret 280%:
erhohter Temperatur Konditionierung bei 200°C 6 Stunden lang
D: Ret2 80%:
Konditionierung bei 80°C 30 Tage lang
6 |Bestandigkeit gegen Gefrier- ISO 10406-1, Kap. 6 10 5 |D: Ret =80 % nach 100 Zyklen -15°C,
und Auftauzyklen unter +20°C Aufbewahrung in 3 % NaCl-Lésung
Einwirkung von
7 |Durchmesser der Verstarkung ISO 10406-1, Kap. 5 3 3 |D: Toleranz -5 %/ +10 %
MafRgenauigkeit des Netzes CSN 42 0139 3 3 |D: Toleranz +10%
9 |Gewichtsinhalt der Fasern CSN EN ISO 1172 2 2 |D: min. 80%
10 [Cadmiumgehalt Methodik Nr. 100611-01 1 1 |D: max.0,01 %

Anmerkung: C - Produktzertifizierung (§ 5,5a,6,10); T - Uberpriifung/Bewertung der Produktkonformitét (§ 7,8); D -

Uberwachung des zertifizierten Produktes {§ 5,5a,6,10)
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3.

4.

7.

Sicherstellung des Produktionsmanagementsystems

Die allgemeinen Anforderungen an das Produktionskontrollsystem des Herstellers sind im Anhang 3 der
Regierungsverordnung GBI. Nr. 163/2002, in der jeweils geltenden Fassung, festgelegt.

Die vom Hersteller eingereichten Unterlagen:

Antrag auf Austbung der Tatigkeit der autorisierten Person 204 vom 2.11.2017
Technische Blatter der Karbonverstérkungen

Ubersicht der angewendeten technischen Vorschriften, technischen
Normen und anderer Dokumente:

gemal Gesetz Nr. 22/1997 GBI., Uber technische Produktanforderungen in der jeweils glltigen

Fassung

der Regierungsverordnung Nr. 163/2002 GBI. zur Festlegung der technischen Anforderungen an
ausgewahlte Bauprodukte, in der Fassung der Regierungsverordnung Nr. 312/2005 GBI. und Nr.
215/2016 GBI.

ISO 10406-1 Fibre-reinforced polymer (FRP) reiforcement of concrete - Test methods - Part 1: FRP
bars and grids

CSN EN 1SO 15630-2 Stahl fiir die Verstarkung und Vorspannung in Beton - Priifmethoden - Teil 2:
Geschweilite Netze

CSN 42 0139 Stahl fiir die Verstérkung in Beton - Verschweibarer Bewehrungsstahl gerippt und glatt

CSN EN ISO 1172 Textilglas - Verstarkte Prepregs (vorimprégnierte Laminate) Pressgemische und
Laminate - Bestimmung des Gehalts an Textilglas und mineralischen Fillstoffen -
Kalzinierungsverfahren

Methodologie Nr. 100611-01 Bestimmung von Metallen in der mineralisierten Probe: AAS - Flamme

Technische Anleitung 01.02.C Verbundbewehrung auf der Basis von Glas- oder Kohlenstofffasern oder
einer Kombination davon

Technische Anleitung 01.02.a Geschweil3te Netze von Leiter- und Glattdraht

Beglaubigungsprufungen:
Fir den Zweck der Ausstellung des bautechnischen Zertifikates wurden keine Beglaubigungspriifungen
durchgefiihrt.

Detaillierte Anforderungen an die Konformitatsbewertung:

Das Produkt ist gemal Anhang 2, Gruppe 01, Punkt 2, Regierungsverordnung Nr. 163/2002 GBI., in
der geédnderten Fassung, eingestuft und die vorgeschriebene Methode der Konformitatsbewertung
entspricht dem § 5 der obigen Verordnung. Der Hersteller stellt das Produktionsmanagementsystem
geman den Anforderungen von § 5 Abs. 1 Buchst. c) der Verordnung sicher.

Die Uberwachung des zertifizierten Produkts wird alle 12 Monate erfolgen.
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TECHNICKY A ZKUSEBNIi USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
(Bautechnische Prufanstalt Prag, staatl. Unternehmen)
Technical and Test Institute for Construction Prague,SOE

Akkreditiertes Labor, Autorisierte Stelle, Notifizierte Stelle, Benannte Stelle, technische Bewertungsstelle, Zertifizierungsstelle,
Inspektionsstelle Accredited Testing Laboratory, Authorized Body, Notified Body, Technical Assessment Body, Certification Body,
Inspection Body * Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9 - Prosek, Czech Republic

Autorisierte Stelle 204
UNMZ-Beschluss Nr. 5/2017 vom 31. 1. 2017
Zweigstelle 0600 — Brunn

PRODUKTZERTIFIKAT
Nr. 204/C5/2018/060-047236

In Ubereinstimmung mit der Regierungsverordnung Nr. 163/2002 GBI. zur Festlegung der technischen Anforderungen an
ausgewahlte Bauprodukte, in der Fassung der Regierungsverordnung Nr. 312/2005 GBI. und der Regierungsverordnung Nr.
215/2016 GBI. erklart die Autorisierte Stelle, dass sie beim Bauprodukt

Basaltverstarkung fir den StraBenbau
Typ / Variante:
HTB 10/14 - 40, HTB 22/22 - 40, HTB 36/36 - 40

Hersteller:
Alligard s.r.o.

Id.-Nr.: 25200933
Adresse: Haus-Nr. 44, 357 51 Libavské Udoli

Produktionsstelle: Alligard s.r.o.
Adresse: Haus-Nr. 44, 357 51 Libavské Udoli

Auftrag: 7060170211

die vom Hersteller eingereichten Unterlagen Gberprift, die erste Produkttypprifung an der Probe durchgefihrt, die Erstprifung
am Herstellungsort durchgefiihrt und das Produktionskontrollsystem bewertet hat, mit der Feststellung, dass

» das betreffende Produkt die Anforderungen in Bezug auf die im bautechnischen Zertifikat aufgefihrten grundlegenden
Anforderungen der oben genannten Regierungsverordnung, erfillt:

STO Nr. 060-047196 vom 10.08.2018, ausgestellt von der Autorisierten Stelle 204 mit Gliltigkeit bis 31.08.2021

» das Produktionsmanagementsystem beim Hersteller entspricht der jeweiligen technischen Dokumentation und stellt sicher,
dass die in Verkehr gebrachten Produkte die im vorstehend genannten bautechnischen Zertifikat aufgefihrten
Anforderungen erfillen und der technischen Dokumentation gemaR § 4 Abs. 3 der vorstehenden Regierungsverordnung
entsprechen.

Ein untrennbarer Bestandteil dieses Zertifikats ist das Protokoll Uber das Zertifizierungsergebnis Nr. 060-047220 vom
14.08.2018, dass die Schlussfolgerungen der Ermittlungen und Uberprifungen, die Testergebnisse sowie die fir die
Identifizierung des Produktes erforderliche grundlegende Beschreibung des zertifizierten Produktes, enthalt.

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 14.08.2018 ausgestellt und bleibt so lange giiltig, wie sich die Anforderungen im
bautechnischen Zertifikat, auf die Bezug genommen wird, oder die Produktionsbedingungen am Herstellungsort oder das
Produktionsmanagementsystem nicht wesentlich andern oder die Autorisierte Stelle dieses Zertifikat nicht andert, bzw. auRer
Kraft setzt.

Die Autorisierte Stelle fihrt mindestens alle 12 Monate eine Uberwachung des ordnungsgemaRen Funktionierens des
Produktionsmanagementsystems beim Hersteller durch, entnimmt Produktproben am Herstellungsort, flhrt eine
Stichprobenprifung des Produkts durch und beurteilt, ob die Produkteigenschaften dem bautechnischen Zertifikat gemag der
Bestimmung von § 5 Abs. 4 der obigen Regierungsverordnung entsprechen. Uber die Auswertung der Uberwachung wird von
der Autorisierten Stelle ein Bericht ausgestellt, der an den Hersteller weitergeleitet wird.

Die fur die Richtigkeit dieses Zertifikats verantwortliche Person:

Briinn, den 14. August 2018 Dipl.-Ing. Miroslav Prochazka
stellvertretender Leiter der Autorisierten Stelle 204
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Gesundheitsanstalt mit dem Sitz in Usti nad Labem

Zentrum der Hygienelabors
Arbeitsplatz P1 Jana Cerného 361/46, 503 41 Hradec Kralové

Hradec Kralové, den 20.06.2018
Zeichen: 48184/2018
Erledigt: Dipl.-Ing. Hrn&ifova

ALLIGARD s.r.o.
357 51 Libavské Udoli 44

Betreff: Untersuchung der gesundheitlichen Unbedenklichkeit der zum direkten Kontakt mit
dem Trinkwasser bestimmten Produkte

Am 17.05.2018 haben wir Muster von Netzen erhalten, die Produkte haben wir untersucht und
nach der Verordnung Nr. 409/2005 GBI. in der gultigen Fassung bewertet.

Als Muster haben Sie vorgeleagt:
48184 — beschichtete Basaltnetze mit Acrylate
Hersteller: ALLIGARD s.r.o., 357 51 Libavské Udoli 44

Der Umfang der Untersuchung wurde nach dem Punkt Nr.15 der Anlage Nr. 1 zur Verordnung
Nr. 409/2005 GBI. festgelegt, welcher den minimalen Umfang der zu ermittelnden Parameter fur
einzelne Kreise der meistverwendeten Materialsorten festlegt, wir haben die Untersuchung fir den
Gummi durchgefihrt. Der Umfang der Untersuchung wurde um die Ermittlung von Aluminium, Chrom,
Nickel, Arsen und flichtigen organischen Stoffen erweitert.

Diese Netze werden als die Bewehrung fur die Betonprodukte wie Wasserbecken und
Betonrohrleitungen verwendet, sie werden immer einbetoniert, und sie haben so keinen direkten
Kontakt mit dem Trinkwasser.

Wenn im Betonprodukt Risse entstehen, so kann es lokal zum Kontakt mit dem Trinkwasser
kommen. Nach dem §3 (3) der Verordnung Nr. 409/2005 GBI. fir das in direkten Kontakt mit dem
Wasser kommende Produkt, dessen Flache im Kontakt mit dem Trinkwasser 100 cm?2 nicht tbersteigt,
oder das Verhaltnis seiner Flache zur Flache aller anderen Produkte im Wasserbehalter oder im
Versorgungsnetz kleiner als 1:1000 ist, bzw. kleiner als 1:100 bei der inneren Wasserleitung ist, kann
die nach der Anlage Nr. 1 der zitierten Verordnung durchgefihrte Prifung durch Extraktion hochstens
den hygienischen Grenzwert des verfolgten Trinkwasser-Parameters nach der Verordnung Nr.
252/2004 GBI. erreichen. Bei Parametern, welche durch die Verordnung 252/2004 GBI. nicht
festgelegt werden, ist der Grenzwert durch die Verordnung 409/2005 GBI. im §3(6) festgelegt.

Das Produkt wurde nach dem Punkt Nr. 12 B) der Anlage Nr. 1 zur Verordnung 409/2005 GBI.
bewertet, d.h. die ergebende mittlere Konzentration von migrierten Bestandteilen K22 7, 3.

Schluss:

Das vorgelegte Muster hat die Anforderungen der Verordnung Nr. 409/2005 GBI. in der
guliltigen Fassung, und der Verordnung Nr. 252/2004 GBI. in der glltigen Fassung, fir den
kurzfristigen Kontakt mit dem Trinkwasser erfiillt.

Dipl.-Ing. Jitka Hrn¢ifova
CHL P1 Hradec Kralove
Anlage: Protokoll Nr. 48184/2018
GESUNDHEITSANSTALT
mit dem Sitz in Usti nad Labem
Zentrum der Hygienelabors 20
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